CHUONG TRINH PAO TAO CU NHAN
CHUYEN NGANH CONG NGHE

CHE TAO MAY

Tén chwong trinh : Cong nghé ché tao may

Trinh d¢ dao tao : Dai hoc (h¢ ctr nhan)

Nganh dao tao  : CAng nghé ché tao may

Tiéng Anh : Manufacturing Engineering Technology
Ma nganh dao tao : 7510202

Loai hinh dao tao : Chinh Quy

Thoi gian dao tao : 4,0 nam

Muc tiéu dao tao

Dao tao ngudi hoc co pham chat chinh tri, dao dirc; nam vimng nguyén 1y, quy luat ty nhién - xa hoi; co
kién thirc co s& nganh va chuyén nganh Cong nghé Ché tao may; c6 k¥ ning thuc hanh nghé nghiép
vitng chéc theo hudng ung dung, c6 thai do chuyén nghiép va trach nhiém nghé nghiép; c6 ning luc
nghién ctru, kha ning 1am viéc doc 1ap sang tao dé giai quyét nhitng van dé lién quan dén khéo sat, thiét
ké, phan tich, giai quyét van dé va danh gia cac giai phap, xay dung va quan tri cac hé thong co khi; c6
k¥ nang giao tiép tmg xir can thiét va kha ning ty hoc dé thich (mg véi méi trudng lam viée, sy phat
trién khong ngimg ciia khoa hoc va cong nghé nham tao ra san pham phuc vu yéu cau phét trién kinh
té x4 hoi, dam bao qudc phong, an ninh va hdi nhap qudc té.

Chuan dau ra chwong trinh ddo tao

Chudn dau ra vé kién thirc, k§ néing, mirc tw chii va chju trach nhigm:

- C6 kién thic thyc té vitng chéc, kién thic ly thuyét sau, rong trong pham vi caa
nganh Cong nghé Ché tao may, cu thé;

+ C06 céc kién thirc vé phan tich dong hoc, dong luc hoc céc co cu co khi; tinh
toan, thiét ké cac co ciu truyén dong co khi,..; cac bai toan v& tng suat va chuyén
Vi,..; co ban vé vé va trinh bay ban vé ki thuat; cac kién thtic co ban vé dién, mach
dién va mot sé trang thiét bi dién co ban;

+ C6 kién thic vé co ban vé vat liéu kim loai va phi kim, phan biét dwgc cac
phuong phap nhiét luyén; phuong phap va cong nghé gia cong kim loai;

+ CG kién thie co ban va nang cao vé cong nghé Ché tao may; lwa chon dung cu va vat
liéu phu hgp véi cac qua trinh gia cdng co khi; khai thac, bao tri, bao dudng cac trang
thiét bi trong nganh Cong nghé Ché tao may, quy trinh xir ly nhiét;

+ C6 kién thirc vé an toan lao dong trong nha may, xi nghiép va quy trinh quan ly
chat lwong san pham;

+ C6 kién thuc vé phan tich, thiét ké mé hinh, sir dung cac phan mém c6 lién quan
dé 1ap trinh, md hinh héa, mé phong cac qua trinh gia cong, ché tao san pham
thudc linh vuce co khi.

- C6 kién thte co ban vé khoa hoc tu nhién - x& hoi, khoa hoc chinh tri va phap luat;

Chudan dau ra
vé kién thirc




- C6 kién thuc vé nganh Cong nghé ché tao may dap tng yéu cau cong Viéc;
- C6 kién thirc vé& 1ap ké hoach, t6 chirc va giam sat cac qua trinh trong linh vuc
hoat d6ng ciia nganh/chuyén nganh Cong nghé Ché tao may;
- C6 kién thtrc co ban vé quan ly, diéu hanh hoat dong chuyén mén caa nganh
Cong nghé Ché tao may;
- C6 k¥ nang can thiét dé co thé giai quyét cac van dé phic tap caa nganh Cong
nghé Ché tao may;
+ CO k¥ ning tinh toan, thiét ké ban v&, 1ap quy trinh cdng nghé bang tay va ting
dung may tinh;
+ C6 k¥ ning tinh toan, lua chon ché do cét cho cac phuong phép gia cong van
nang;
+ C6 kha nang 1ap trinh NC, lap trinh CAD/CAM cho cac h¢ diéu khién FANUC,
SIEMENS... dé gia cong dugc cac san pham co khi don gian;
+ C0 céc ki nang chuyén mon, quan ly nham nang cao hiéu qua hoat dong trong
Chudn d@au ra | linh ché tao may;

vé ky ndng - C6 k¥ ning dan dit, khai nghiép, tao viéc 1am cho minh va cho ngudi khéc.
- C6 k¥ nang phan bién, phé phéan va sir dung céc giai phap thay thé trong diéu
kién méi truong khong xac dinh hodc thay doi;
- C6 k§ niang danh gia chét luong cong viéc sau khi hoan thanh va két qua thuc
hién cua cac thanh vién trong nhom;
- C6 k¥ nang truyén dat van dé va giai phap toi ngudi khac tai noi 1am viéc; chuyén
tai, pho bién kién thuc, k§ ning trong viéc thuc hién nhiing nhiém vy cu thé hoic
phtc tap;
- C6 k¥ ning diéu hanh va quan ly cac qua trinh xay dung hay san xuat vé co khi,
hé thong co khi;
- C6 nang lyc lam viéc doc lap hoic 1am viée theo nhom trong diéu kién 1am viéc
thay d6i, chiu trach nhiém ca nhan va trach nhiém d6i voi nhom.
Chudn ddu ra | - C6 nang lyc huéng dan, giam sat nhitng ngudi khac thuc hién nhiém vu thiét ké
vé mirc tir chai | chi tiét may, cum chi tiét méay va hé théng may.
va chju trach | - Co ning lyc tu dinh hudng, dua ra két luan chuyé&n mén va co thé bao vé duoc

nhi¢m quan diém c& nhan

- C6 ning luc 1ap ké hoach, diéu phdi, quan ly cac ngudn lyc, danh gia va cai thién
hiéu qua cac hoat dong

Chudn ddu ra vé tin hoc: Pat trinh @6 Tin hoc theo quy dinh ctia Nha nudéc téi thiéu twong duong
&rng dung céng nghé thdng tin co ban theo quy dinh cda Bé Thong tin va truyén théng.

Chudn dau ra vé ngogi ngi#: Pat trinh d6 tiéng Anh theo qui dinh cua Nha trudng, tdi thiéu bac 3/6
theo khung ning luc ngoai ngir 6 bac danh cho Viét Nam hoac ¢6 ching chi tiéng Anh TOEIC 450,
TOEFL 450, IELTS 4.0 tro 1én.

Chudn ddu ra vé kj ndng mém: Pat ching chi kj ning mém theo chwong trinh ctia Trudng Pai hoc
Su pham K§ thuat Nam Binh, gom cac ky nang: Quan ly ban than; tim viéc 1am; tu tao viéc 1am; 1am
viéc nhém:; giao tiép voi cac ddi tac.

Vi tri 1am viéc sau khi tét nghiép

- Can bé quan ly, can bé ky thuat, can bé giam sat, trong cac doanh nghiép san xuat, ché tao, stra
chira, kinh doanh cac san pham, thiét bj va chuyén giao cong nghé thudc linh vyc co khi.
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- Cén b nghién ciru phat trién san pham trong cac nha méy, xi nghiép, hoac cac trung tam nghiém
cuu thudc linh vuc co khi.

- Cén bo giang day, quan 1y trong cac trudng dai hoc, cao dang, cao dang nghé, trung cip nghé
va day cdng nghé trong truong trung hoc phé thong.

Kha nang hoc tap, nang cao trinh d6 sau khi ra truong

Co6 kha nang hoc tap 1én cac trinh d cao hon nhu: Thac si, tién si tai cac truong dai hoc dao tao nganh dung
hodc nganh gan nganh Cong nghé ché tao méay. C6 kha nang ty hoc hoi va nghién ciu, tim hiéu trong
moi trwng lam viéc dé nang cao trinh d6 kién thire chuyén mon nghé nghiép, ky nang trong t6 chirc
cac hoat déng nghé nghiép, dap &ng doi hoi trong qua trinh cdng nghiép héa, hién dai hoa dat nwéc;
Co6 thé tiép tuc hoc tap, nghién ciru & bac cao hon nham hoan thién kién thire, ky ning, ting thém ning
lwc tw duy dap &ng nhu cau phat trién cta ban than va xa hoi

Noi dung chuong trinh
Kién thirc gido duc dai cwong: 55 TC
e Batbugc: 48 TC
e Tuchon:7TC
Kién thirc gido duc chuyén nghigp: 84 TC
e Bitbugc: 68 TC
Tu chon: 16 TC

Ké hoach giang day

Nim | Nim | Nim | Nim thi th,i
T Hoc phin Nam hoc/ Hoc ky TC thae | | tha Il | tha 111 v chu
LIV v vl vil | Vil
| | Kién thirc GD PC 55
1 | Nhap mén tin hoc 3 |3
2 | Tiéng anh 1
3 | Toancaocap 1 2
Nhap mon nganh 1
Nhap mon nganh 2 Chon
) Nhap mdn nganh 3 2|2 2/8
Nhap mon nganh 4
5 | Gi4o duc thé chat 1 1
6 | Vatly dai cuong 3 |3
7 | Triét hoc Méac -Lénin 3
8 | Tiéng anh 2 3
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Toan cao cap 2

10

Gi4o duc thé chat 2

11

Phap luat dai cuong

12

Tiéng anh chuyén nganh

13

Toan chuyén dé 1

14

Kinh té chinh tri Mac - Lénin

NN NN NN

15

Gi4o duc thé chat 3

Gi4o duc thé chat 4

Chon
1/2

16

Toan chuyén dé 2

Toan chuyén dé 3

Hoé hoc dai cuong

Chon
2/6

17

Nhap mon khoa hoc giao tiép

Khai nghiép

Chon
2/4

18

Chu nghia xa hoi khoa hoc

19

T chtic quan Iy san xuat

20

Tam 1y hoc

21

Tu tedng HO Chi Minh

22

Lich sir bang Cong san VN

23

Gido duc quédc phong -An ninh

Khéi kién thirc GDCN

*

Kién thirc co sé nganh

24

Hinh hoa—V¢é k¥ thuat 1

25

K¥ thuat nhiét

26

Hinh hoa—V¢ ky thuat 2

27

Co 1y thuyét

28

KV thuat dién—dién tir

29

Dung sai—Ky¥ thuat do

30

Vat liéu ky thuat 1

31

Nguyén ly—chi tiét may 1

32

Stre bén vat lieu

33

Nguyén ly—chi tiét may 2

34

Vit liéu ky thuat 2
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the |
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35

Cong nghé kim loai

2

36

Db an chi tiét may

37

V& va thiét ké trén may tinh

38

Ky thuat thuy khi

Chon
2/4

Kién thirc chuyén nganh

w
o1

39

Nguyén Iy cét got kim loai

40

May cat kim loai dai cuong

41

Cong nghé ché tao may 1

42

Cong nghé ché tao may 2

43

Do ga

44

May diéu khién s6

45

Bao tri va bao dudng cong nghiép

46

Coéng nghé CNC

47

Cong nghé¢ CAD/CAM
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48

Truyén dong thay luc khi nén trong
may cong nghiép

N

52

Ung dung phan mém CAD/CAM cho
thiét ké va gia cong san pham co khi

56

Céc phuong phép gia cong tinh kim
loai

57

Cong ngh¢ gia cong tia ltra dién

Chon
2/4

58

Hé thong CIM va FMS

59

Robot c6ng nghiép

Chon
214

60

Cong nghé phuc hdi san pham

61

Céc phuong phap xir Iy bé mit

Chon
2/4

Thuc hanh

20

62

Thuc hanh tién 1

63

Thuc hanh Han

64

Thuc hanh nguoi trong ché tao may

65

Thuc hanh phay 1

66

Thyc hanh tién 2

67

Thuc hanh bao, xoc

NN PN




Nim | Nim | Nim | Niam thir th,i
< . . B . chi
T . Nam hoc/ Hoc ky TC thae |l | tha Il | tha 111 v
Hoc phan
L jn|ivyv | vi|vil | vl
68 | Thuc hanh tién 3 2 2
69 | Thuc hanh phay 2 2 2
70 | Thuc hanh tién CNC 2
71 | Thuc hanh phay CNC 2 2
72 | Thuc hanh gia cdng tinh 2
« | Cac hgc phé{t thay cho lam Dé an/ 8
Khod ludn tot nghiép
73 | Dao dong k¥ thuat 2 5 Chon
s A 2 2 4
74 | May nang chuyén /
75 | May cit kim loai chuyén ding Chon
. 2 2 | 2/4
76 | Thiet ke xudng
77 | M6 hinh héa hinh hoc Chon
; L 2 2 | 2/4
78 | Ung dung CAE trong thiét ké
79 | Ma sat va mai mon Chon
i 2 2 | 24
80 | Thiét ké khudn
Téng sb tin chi 13917 (22|17 (18|17 |18 | 16 | 14




